
ШКОЛЬНЫЙ УГЛИ в с е р о с с и й с к о й  о л и м п и а д ы
по технологии

школьников

Мальчики 7-8 КЛАС СЫ

1.Наиболее ценная чае it, лереьа:
1. крона
2. корни 

, а: етвол
4. ветки

2.0еновным пиломатериалом. получаемым на лееопильной раме являкмея:
1. ветки

I-  КЧ)Ра
чД доеки 
4. опилки

3. На чертеже главным видом являетея:
vU вид свер\>
2. вид елева
3. вил справа
4. вид спереди

4. Детали вращения на чертеже изображаю шя:
1. одним видом
2. двумя видами
3. гремя вилами

5. Изображение изделия, еостоятее из нескольких дегалей называется:
1. чекизом
2. техническим рисунком 

...3. сборочным чертежом
4. чер тежом

6. ('оединение брусков начинаю! е:
1.заниливания 

\2) раз.ме I ки
3. вырезания
4. выдалбливания паза

7. Вырезание участков при соединении брусков выполняют:
1.стамеской

v2j мелкозу бной ножовкой
3. крупнозубной ножовкой
4. фасонной фрезой

8. Соединение брусков выполняется с использованием:
1. только гвоздей
2. только шурупов
3. только шкан тов

'4)jклея и всех приведенных выше пеленгов

б. В механизмах звено, передающее движение пазываезся:
1. переда точным



v 2.1 ведущим
3. ведомым
4. промежуточным

К).В токарном станке СТД-120М имеются следующие механизмы передачи движений:
1. зибчашя

у f  '

2/ременная и винтовая
3. реечная
4. кривошипно-шатунная

1 1.К основным узлам токарного с танка по дереву ( ТД-120М не относится:
1. передняя бабка 

[2) 3-х кулачковый патрон
3. задняя бабка
4 .  подручник

12.Для крепления на с танке СТД-120М длинных заготовок с подачи нем цен тром задней бабки 
используется:

1. патрон 
{2-трезубец
3. планшайба
4 .  подручник

13.Главным движением при точении на (..'ТД-120М являйся:
1. вращение двигателя 
_.i вращение заготовки
3. послу нательное движение инструмент
4. движение конуса задней бабки при поджатой

J то прибыль. 1 { ото иена, а Г  п о  себестоимость, то фор.м\да для расчета прибыли:
Г  1 И
Г  ■ ц
ц - с
ц
с

15. К механическим свойствам металлов не относится:
1. прочность
2. I верность 

\3,'ковкость
4. упр\гость

16. К технологическим свойствам металлов не относится:
1. ковкость
2 .  ллектропроводностьf  'Г'О ; упругость 
4. свариваемость

14.1хли II 
1.11 
2. II

Q)W

4. И

1 7.Латунь н о  сплав меди с:
1. алюминием
2. железом

&до пинком 
4. оловом

1 К.Нониус - ото:



1. деталь токарного станка
2. единица гиперемия объема
3. шкала штангенциркуля
4. мельчайшая частица вещества

Ю.Нри пилении слесарной ножовкой рабочим ходом считается перемещение ножовки
1. вперед без нажима 

вперед е нажимом
3. назад с нажимом
4. назад без нажима

20.У гол заточки зубила при рубке стали должен быть:
ф б о °
2. 35-45°
3. 15°
4. 30°



7-8 класс
Т ехника, i ехноломш и техническое i ворчест во 

Практический тур 
Ручная оГ)|)аоо1 ка древесины 
11 и отовы  е кухонную .ю на i ку

Т ехнические условия:
1. На примере пределавленного изображения разработайте чертеж 

деревянной лопат ки. Чертеж оформлять в соопзечсчвии е ГОСТ 2. ЮТ- 
68. Наличие рамки и основной надписи (углового нмампа) на 
чертеже формата А4 обяза!сльно.

2. Maiepna.n и л отопления фанера размером 6\80\230 мм. - I птт
3. Допустимые о i клоиепия при изготовлении лопатки (габаричпые 

размеры, расположение и выполнение отверстий. закруглений, 
вырезов, если они ирсдх смоч репы чсрчежом) - I мм Качеспзо 
чистовой обработки поверхностей. торцов и кромок - без 
шероховатостей, царапин, сколов, перепадов по высоте.

4. Обработайте лицевую поверхность изделия под дальнейшую 
декоративную обработку (выжиганием, росписью или резьбой - по 
выбору участника). Выполните декоративную обработке лоначки

2  to

200

Рис. I Лопачка кухонная



« V  - с г А
i-'

l\;i|)ia 11 о (> I е е |) а 1111 о 11 н о [ о кон i роля 
Ручная обработка древесины 

i 1 а 0 1 он.Iе1111о к\ \ onnoiiлонаi ки

№
н/н Критерии оценинапня

Ма кс. код 
и чес 1 во 
баллов

Помер 
у част ника

(баллы)
1. Наличие рабочей формы (халат, голонной 

убор) 1
2. Соблюдение правил безопасной работы 1
3. Соблюдение порядка на рабочем месте. . 

Культура труда I

4. Разработка чертежа 5 .

5. Технология и и отопления изделия: 23
- ра тетка ни сновки в сося вел с i вис е (2) ■ 1
чер 1 ежом:

тех иол 01 ическая последовательное 1 ь
(6) !

изготовления лопаточки;
- разметка и cmотовдение лопаточки по (4) i

наружному кон 1 уру;
- разметка и изготовление ручки лопаточки; (2)
- разметка, сверление и обработка отверстий (3)
- точиосп. изготовления лопаточки по 
наружному контуру в соответствии е 
чертежом;

(2)

- качество и чистовая (финишная) обрабснка 
лопаточки (поверхностей, кромок, ребер) ■ (4) I

1
6. Декоративная сиделка готового изделия в лтехнике выжлиапия (роспись или ретьюа)
7. Дизайн и орш ипалыюеi ь 4 i■
8. Время изготовления 150 мин. I

II 10 1 0 ё| ’

11 рсаселат с.ее,: 
Члены жюри:



ШКОЛЬНЫЙ НЛП Н< КРОСС ИЙ( КОЙ ОЛИМПИАДЫ ш к о л ь н и к о в
ПО т е х н о л о г и и

Мальчики 7-8 КЛАССЫ

1.Наиболее ценная чаеть дерена:
1. крона
2. корни 

(3_. ствол
4. ветки

2.Основным пиломагериадом. получаемым на лесопильной раме являемся:
1. ветки
2. кора 

Ь )  доски 
4. опилки

3. На чертеже главным видом является:
1. вид сверху
2. вид слева
3. вид справа /* \
44 вид спереди

4. Детали вращения на чертеже изображаются:
П J одним видом
2. двумя видами
3. гремя вилами

5. Изображение изделия, состоящее из нескольких деки ей называется:
1. тскизом
2. техническим рисунком 
д j сборочным чертежом
4. чертежом

6. Соединение брусков начинаю! е:
1.запиливания 
2у разметки
3. вырезания
4. выдалбливания паза

7. Вырезание у частков при соединении брусков выполняют:
Н стамеской

(2J мелкозу бной ножовкой
3. крупнозубной ножовкой
4. фасонной фрезой

8. Соединение брусков выполняется с использованием:
1. только гвоздей
2. только шуру пов
3. только шкан тов
‘Уклея и всех приведенных выше племен тов

б. В механизмах звено, передающее движение называется:
1. передаточным



- г J

f \\2! вед\ ihum 
?i. ведомым
4. промежу i'очным

10. В токарном станке СТД-120М имею гея следующие механизмы передачи движений:
1. зубчатая

/Ж , "

2 )ременная и винтовая
3. реечная
4. крмво1 1 1 Мнно-шагунная

11. К основным узлам токарного станка по дереву (7ТД-120М не относится:
1. передняя бабка

'2) 3-х кулачковый па фон
3. задняя бабка
4 .  подручник

12. Для крепления на станке (ТД-120М длинных заголовок с поджатием центром задней бабки 
используется:

\. па трон
2 . трезубец
3. планшайба
4. подр\ чник

13. Главным движением при точении на СТД-120М является:
1. вращение двигателя 
2; вращение rai о тонки
3. поступательное движение инструмента
4. движение конуса задней бабки при поджатии

14. Исли 11 это прибыль. 11, это цена, а С ото себестоимость, то формула для расчета прибыли:
1.11 С * и
2. 11 С • ц
3. 11 I I - с

! 41 11 //
(■

15.lv механическим свойствам металлов не относится:
1. прочность
2 . твердость
3. ковкость 

74. упругость

16. К технологическим свойствам металлов не относится:
1. ковкость
2 .электропроводность 
3>упругость '
4. свариваемость

17. Латунь эго сплав меди с:
1. алюминием
2. железом 

С?1 J цинком
4. оловом

18.Н ониус - это:



1. деталь токарною станка
2 . единица намерения объема
3. шкала hi  I anI'емнирк> ля
4. мельчайшая чае гида вещества

19.При пилении слесарной ножовкой рабочим ходом считается перемещение ножовки 
1. вперед бед нажима 

ч*2> вперед е нажимом
3. назад е нажимом
4. назад без нажима

20.У тол заточки зубила при \ ’
I . 0! I
2. 35-45°
3. 15°
4. 30°

р\бке стали должен быть:



7-8 класс
Техника, технологии и техническое творчество 

Практический тур 
Ручная обработка древесины 
11 зготовьте кухонную лопатку

Технические условия:
1. На примере представленного изображения разрабошйге чертеж 

деревянной лопатки. Чертеж оформлячь в соочвечсчвии с ГОСТ 2.104­
68. Наличие рамки и основной надписи (углового шчамна) на 
чертеже формача А4 обязачслыю.

2. Мачериал и л отоплении фанера размером 6\<80\230 мм - I ни
3 Допусчпмыс oi клопепия при изгоювлепии лотпки (габаричпые 

размеры, расположение и выполнение отверстии, закруглении, 
вырезов, если они нрсдусмочрепы черчежом) - О  мм. Качесмво 
чистовой обработки поверхностей, торцов и кромок - без 
шероховатостей, царапин, сколов, перепадов по высоте.

4. Обработайте лицевую поверхность изделия под дальнейшую 
декоративную обработку (выжиганием, росписью или резьбой - по 
выбору участника). Выполните декоративную обработку лопатки

Рис. I Л о пачка кухонная



Л  ' А

Карш  поопсрапионио! о кошро.ш 
Ручная обрабогка древесины 

Из! 01 овлеиие кухонной лона пси

№
н/п кри 1 ерпн оценивания

Макс, ко л 
и чес 1 но 
баллов

Помер
участника

(баллы)
1. Наличие рабочей формы (халат, головной 

убор) 1
2. Соблюдение правил безопасной работы I
3. Соблюдение порядка на рабочем месте 

Культура труда I
4. Разработка черт ежа 5

... .. ..

5. Тем юл 01 ия ии отопления и тлел им: 23
- разметка заготовки в соо свет ел вис е 
чертежо м; (2)

технологи ческам поел слова гел ыюеть 
и з гото вл е н и я лопаточки. (6)
- разметка и изготовление лопаточки по 
наружному кон гуру, (4)

- размегка и изготовление ручки лопаточки; (2) -

- разметка, сверление и обработка отверстий (3) ’ 1 ,
- точность изготовления лопаточки по 
наружному контуре' в соответствии с 
чертежом;

(2)

- качест во и числовая ( финишная ) oopaooi ка 
лона 1 очки ( повсрхнос 1 ей. кромок, ребер) (4)

!

6. ДекораI ивная о i ледка готового изделия в 
lexiHiKC выжигания (роспись или резьба) 4 ■

7. Дизайн и оригинальное!ь 4
8. Прем я изготовления 1 АО мин | |

I I ГО I о 40 . !

Председатель: 
Члены жюри:



ШКОЛЬНЫЙ ЭГАН ИСК РОСС И Й С КОЙ ОЛИМПИАДЫ ш к о л ь н и к о в
НО ТЕХНОЛОГИИ

Мальчики 7-8 КЛАССЫ

1.Наиболее ценная чао  ь дерева:
1. крона
2. корни 

(Зусчвол
4. ветки

2.Основным пиломатериалом, получаемым на лесопильной раме являются:
1. ветки
2. кора 

( З )лоски
4. опилки

3. На чертеже главным видом являося:
1. вид сверх)
2. вид слева
3. вид справа 

(4j  вид спереди

4. Детали вращения на чер 1 сжс изображаю ч ся:
Q Jодним видом
2. двумя видами
3. тремя вилами

5. Изображение изделия, еослоящее из нескольких деталей называемся:
1. текизом
2. чехническим рисунком 

(Т)сборочным черзежом
4. черчежом

6. Соединение брусков начинаю! с:
1.запиливания 

(2j раз .мо к и
3. вырезания
4. выдалбливания па за

7. Вырезание > чао ков при соединении брусков выполняю!:
1. оамеской

(2 Jмелкозубной ножовкой
3. крупнозубной ножовкой
4. фасонной фрезой

8. Соединение брусков вынолпяося с использованием:
1. 1 олько твоздей
2. чолько шурупов
3. только шкантов

(фклея и всех приведенных выше тлеменчов

4. В механизмах звено, передающее движение называечея 
1. передаючным



/Г-\
(2.; ведущим
3. ведомым
4. и ром ежу'точным

10.В токарном станке СТД-120М имеются следующие механизмы передачи движений:
1. зубчатая

Д, ременная и винтовая
3. реечная
4. кривошипно-шатунная

1 1 .К основным узлам го карта о станка по дереву СТД-120М не о i носи i ся:
1. передняя бабка
2. 3-х кулачковый патрон 

(3) задняя бабка
4 .подручник

12. Для крепления на станке СТД-120М длинных заготовок с поджашем центром задней бабки 
используется:

1. патрон 
Д у трезуоец
3. планшайба
4 . подручник

13. Главным движением при точении на СТД-120М является:
Цвращение двш а теля 

Ду вращение дно товкп
3. и ос I \ па I е. плюс , ши жен ис и не i р\ мен i а
4. движение конуса задней бабки при поджатой

л то прибыль. 11, что цена, а (' что себестоимость, то форме ла для расчета прибыли:
с   ̂ U '
г  ■ ц
И - С
ч
с

14.Гели 11 ■

а  1'
3. 11

4. II

15.К механическим свойствам металлов не относится: 
1.прочность 

; 2/. твердость
3. ковкость
4. yupyi ость

16.1\ технологическим свойствам металдов не относи тся: 
Г  ковкость
2L'электропроводность 

(Ду упругость 
4. свариваемость

17.Латунь что сплав меди с: 
1. алюминием 
^железом 

(д/цинком 
4. оловом

18.Нони\с - что:



1. л с I 'll.' I ь токарного станка
2. единица намерения объема 

(У шкала штангенциркуля
4. мельчайшая частица вещества

19.11 р и пилении слесарной ножовкой рабочим ходом е читаете я перемещение ножовки
1. вперед бел нажима 

X вперед е нажимом
3. начал с нажимом
4. начал без нажима

20.Угол -заточки зубила при р\бке стали должен б ш ь :
Х)ьо
2. 35-45"
з.15° :
4. 30е



v

7-8 класс
Техника, rexiio.ioi ии и техническое творчество 

/ / ракит чески и тур 
Ручная обработка древесины 
11 н о i овы с кухонную лона i к\

Тех 11 и ч ес кн е у ело в и я :
1. На примере прелаавленного изображения разработайте чертеж 

деревянной лопатки. Чертеж оформлять в соответствии с ГОСТ 2.104­
68. Наличие рамки и основной надписи (илового ипампа) па 
чертеже формата А4 обязательно.

2. Материал изготовления фанера размером 6x80x230 мм. - I пи
3. Допустимые отклонения при изготовлении лопатки (габаритные 

размеры, расположение и выполнение отверстий, закруглений, 
вырезов, если они предусмотрены чертежом) - ±1 мм. Качество 
чистовой обработки поверхностей, торнов и кромок - без 
шероховатостей, царапин, сколов, перепадов по высоте

4. Обработайте лицевую поверхность и зделия под дальпейпп ю 
декоративную обработку (выжиганием, росписью или резьбой - по 
выбору участника). Выполните декоративную обработку лопатки.

е/2 <ггв&?

20С

ЯЮ

Рис I . Нона] ки к\ хоппая



Карга пооперационного конт роля 
Ручная обработка дрснесинм 

Но отопление кухонной лопатки

.м*
н/н Критерии оненннпння

Макс, кол 
нчес 1 во 
баллов

Помер 
у часа ника

(баллы)
I. Наличие рабочей формы (халат, головной | 

voop) '
2. Соблюдение правил оезопасной раооты 1
3. Соблюление порядка па рабочем месте , 

К ульт ура трхда >
4. Разработка чертежа 5
5. Технология и лготовдепия изделия: 23

- разметка лаготвкп в cooi ветел вне е 
чертежом. (2)

технологическая последовательность 
и л г ото вл е н и я л о 11 а го ч к и; (6)

- разметка п изготовление лопаточки по 
наружному кон i vpv; (4) . -

- разметка и изготовление ручки лопаточки. (2)
- разметка, сверление и обработка отверстии (3)
- точность изготовления лопаточки по 
наружному контуру в соответствии с 
чертежом.

(2)

- качество п чиповая ( финишная ) oopaooi кл
(4)лопаточки ( повсрхнос iей, кромок, ребер)

6. Декоративная о-1дедка готового изделия it 
технике выжигания (роспись пли резьба) 4

7. Дизайн и оригинальное!ь 4 i(
8. В ре м я и з г о т о вл е i т и я 150 мин. 1

11101 о 40 _

Председатель: 
Члены жюри:


